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Die 4 Atome Brom, dic sich addicren, werden dabei wahrscheinlich
an die durch Doppelbindung gcbundenen Kohlenstoffatome des
Kautschukmolekiils sich anlegen, wie folgende Formel zeigt:

CH,

(Br)C
(Br)HCZ \ CH,
H,C [ CH,
N | .
H,C V4 CH(Br)
(‘J(Br)
CH,
An welcher Stelle diec Abspaltung des Wasserstoffs stattfindet,
bedarf noch der Klirung. Dieses Verfahren gibt nach Angabe des
Verfassers nach der Losung des Kautschuks bereits in etwa einer
Viertelstunde brauchbare Ergebnisse; lingeres Stehenlassen ist un-
noétig, da auch nach 2 stiindigem Stehen kein weiterer Bromver-
brauch festgestellt werden konnte.

F. Kirchhoff (Gummi-Ztg. 2%, 9 [1913]) wies spiter darauf
hin, daB er schon vor Vaub el Versuche zur unmittelbaren Be-
stimmung des Kautschuks durch Titration mit Brom angestcllt
habe, und zwar durch Einwirkenlassen von iibersehiissiger 1/s-n Brom-
I8sung (in Tetrachlorkohlenstoff) auf eine Losung von 5 g extrahier-
tem Rohpara in 200 ccm des gleichen Lisungsmittels. Nach ge-
niigender Einwirkung unter wiederholtem Umschiitteln (4—12
Stunden) wurde mit /,o-n Thiosulfatlésung gegen Stirke zuriick-
titriert. Die Versuche hitten jedoch zu keinem befriedigenden
Ergebnisse gefiihrt, da die Bromaddition zu sehr von der Ein-
wirkungsdauer abhiénge. Die Resultate schwankten zwischen 94,4
und 1179%, Kautschuk.

Uber den EinfluB, den die Zeit auf die Einwirkung von Brom auf
Kautschuk ausiibt, habe ich in dem mir zur Verfiigung stehenden
Schrifttum ecine Angabe gefunden. F. W. Hinrichsen und
E.Kindscher (Z. anorgan. Chem. 81, 70—82 [1913]) haben sich
mit dieser Frage niher beschiftigt. Im allgemecinen steigt nach ihren
Erfahrungen bei Zimmertemperatur der Bromgehalt des entstan-
denen Bromids mit der Dauer der Bromeinwirkung an. Unter Eis-
kithlung ergab sich, daB die Zusammensetzung des gebildeten Brom-
kautschuks sowohl von der Dauer der Bromeinwirkung, als auch von
der GroBe des angewendeten Bromiiberschusses in weiten Grenzen
unabhiingig ist.

DaB ein groBer UberschuB an Brom bei der Bromierung des
Kautschuks erforderlich ist, habe ich bereits in fritheren Arbeiten
iber diesen Gegenstand auseinandergesctzt. Zuniehst war also
lediglich noch festzustellen, welche Zecitdauer unter den
angegebenen Mengenverhdltnissen am giinstigsten
fiir eine vollkommene Bromierung ist. Ferner war nachzupriifen,
ob die Bromierung wirklich bereits nach einer Viertelstunde voll-
kormen ist, wic dies von Vaubel angegeben worden ist. Da man
in der Praxis fast immer gezwungen ist, bei Zimmerwirme zu arbeiten,
wurden simtlichc Versuche bei ciner Wirme von ungefahr 17—20°
ausgefiihrt. Bei ciner Versuchsreihe mit dem gleichen Kautschuk
und den gleichen Losungen wurden zum Zuriicktitrieren des nicht
verbrauchten Broms verbraucht

nach 1/, stilndiger Einwirkung 84,4 ccm Thiosulfat (Y/4-n)

| » » 81,7 ccm "
» 2 ’e > 81,5 ccm .
» O ” - 86,1 ccm .
w7 » - 86,8 ccm
» 24 »» . 87,1 ccm

Am besten stimmte das Ergebnis mit dem auf andercm Wege er-
haltenen Werte nach 1/, stiindiger Einwirkung der Bromlésung
iiberein; zur vergleichenden Untersuchung wurde das frither von mir
angegebene Verfahren der Bromeinwirkung unter Druck und beim
Erwirmen und der Brombestimmung im gewonnenen Bromkaut-
schuk nach Baubigny und Chavanne (Gummi-Ztg. 26,
Nr. 25) angewendet. Auch weitere Versuche ergaben, dal nach einer
halben Stunde die Addition von Brom bestimmt bcendet war. An-
fiizen mochte ich noch, daB zur Erziclung einer grofitmoglichen
GleichmiiBigkeit bei den Arbeiten die Bromierung stets unter Ver-
wendung einer Schiittelvorrichtung erfolgte.

Nunmehr war noeh nachzupriifen, ob es moglich wire, die Brom-
addition in einer Viertelstunde zu beendigen. Dabei ergab sich,

daB8 in 4 Versuchsreihen von 6 dic Bromierung innerhalb einer
Viertelstunde beendet war; denn zum Zuriicktitrieren des nicht ver-
brauchten Broms wurden in jedem Falle 84,1-—84,2 ccm Y/ 4-n
Thiosulfatlosung verbraucht. In den beiden iibrigen Fillen wurden
89,5 und 87,2 ccm verbraucht — ein Beweis, daB selbst unter ge-
nauester Beachtung der gleichen Einwirkungsverhiltnisse die Brom-
addition innerhalb einer Viertelstunde nicht immer vollkommen ist.
Endlich wurde noch untersucht, ob etwa dic Art des Losungsmittels
einen EinfluB auf die Bromierung ausiibt. Verglcichende Unter-
suchungen ergaben, daB es gleichgiiltig ist, ob man Chloroform oder
Tetrachlorkohlenstoff zum Losen des Kautschuks verwendet.
Chloroform hat gegeniiber dem Tetrachlorkohlenstoff nur einen
Vorteil, namentlich den, daB der Bromkautschuk sich in der Fliissig-
keit viel feinflockiger verteilt, und daB infolgedessen die Titration
gegen das Ende zu viel rascher vor sich geht als bei Tetrachlorkohlen-
stoff. Das Fliissigkeitsgemenge ist bei Verwendung von Chloroform
auch viel leichtfliissiger als bei Verwendung von Tetrachlorkohlen-
stoff; das Arbeiten ist unter diesen Umstinden mit Chloroform viel
angenehmer als mit Tetrachlorkohlenstoff.

Zum Schlusse seien noch die Ergebnisse einiger vergleichender
Untersuchungen angefiihrt.

Reinkautschuk, bestimmt nach

Marquis und Heim Vaubel
Hard cure fine Para 85,769, 85,87%,
Kongo. . . . . .. 61,78%, 61,729,
Kongo, entharzt 76,89 76,919,
Adeli (Togo) . . R 79,32%, 80,039,
Ceylon Crepe fine pale gew. 90,47%, 90,72%,
Para hard curc fine gew. 92,969, 92,549,
Mollendo gew. 88,799, 88,929
Stidkamerun 69,459%, 69,509,
Para 1 94,509, 94,629,
Para 1I 96,089, 96,229,
Para IIT . . . 92,17%, 92,309,
unbekannter Herkunft 85,709, 86,079,
desgleichen . . . . 53,93%, 54,049,
desgleichen . 71,469, 71,339,

Zusammenfassung:

1. Das Verfahren von P ontio ist nicht empfehlenswert.

2. Das Verfahren von Marquis und Heim gibt gute Werte
und ist daher fir die Praxis zu empfehlen.

3. Ebenso empfehlenswert ist das Verfahren von Vaubel
Dic Addition von Brom ist in einer halben Stunde sicher beendet;
es hat daher keinen Wert, die Bromloésung linger cinwirken zu
lassen. [A. 85.]

Die fossilen Brennstoffe und ihre Verwertung
in den Kriegsjahren 1914—1918.

Von Dr. A. FURTH.

(Fortsetzung u. Schlu8 von Seite 229.)
Behandlung und Verwertung der
Nebenprodukte,

Ammoniak O.Simmersbach (Glickauf 50, 801—805)
untersuchte den vom gliihenden Koks auf gasférmiges Ammoniak
ausgeiibten zersetzenden EinfluB. Bei 900° sind schon 909, des
‘Ammoniaks zerstort. Wasserdampf wirkt schiitzend auf das Am-
moniak. Kropf (J. f. Gasbel. 59, 158) nimmt an, daB das Gaswasser
aus Vertikalretorten mehr flichtige Ammoniakverbindungen ent-
halt, was fiir dic Verarbeitung vorteilhaft ist. E. Terres (J. f.
Gasbel. 60, 399—404, 409—412) veroffentlicht die Ergebnisse von
Untersuchungen an einer Ammoniakverdichtungsanlage und stellt
cine Wiarmebilanz dersclben auf. Wihrend des Krieges waren infolge
Schwefelsaiuremangels die meisten Gaswerke gezwungen, ihre 'Sul-
faterzeugung cinzustellen und ihr Ammoniakwasser zu verdichten.
R. W. Hilgenstock (J. f. Gasbel. 58, 115—117) bespricht die
bei dieser Fabrikation geltenden Prinzipien und beschreibt eine Ver-
dichtungsanlage der Firma Zimmermann & Jansen in Diiren. —
Bei den Verfahren von C. S ¢t i11(D. R. P. 297 311), bei dem zwei auf-
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einanderfolgende Kolonnen verwendet werden, geht ein Teil der aus
der zweiten Kolonne abzichenden Ammoniakdimpfe in die erste
Kolonne und wird daselbst unter Wirmeabgabe verdichtet; das nach
der ersten Kolonne abflieBende Wasser geht vor dem Eintritt in die
zweite Kolonne durch cinen Kalkwischer. Man erhilt so unmittelbar
ein sehr starkes verdichtetes Wasser. Ein anderes Verfahren derselben
Firma (D. R. P. 302 195) hat den Zweck, den beliebigen Bedingungen
des Betriebs moglichst genau Rechnung zu tragen. Hierbei wird die
Gesamtmenge des Rohwassers nach einer teilweisen Kohlensiure-
abscheidung in zwei regelbare Teilstrome unterteilt, von denen einer
vom Rest der Kohlensiure befreit wird, withrend der zweite unbehan-
delt bleibt. Die Vereinigung beider Teilstrome erfolgt dann zum
Zwecke der Befreiung vom Reste des Ammoniakgehaltes. - AuBer
auf verdichtetes Wasser wurde das Gaswasser in der Kriegszeit auch
auf Salmiakgeist verarbeitet. Eine Anlage, dic anstatt der sonst
fiir diese Fabrikation nétigen Alkalien Ammoniak zum Binden von
Schwefelwasserstoff und Kohlensidure verwendet und diese Verbin-
dungen durch Wirme wieder zersetzt, hat die Firma Poetter, Gi. m. b.
H. Diisseldorf erstellt. R. W. Hilgenstock (J. f. Gasbel. 38,
709—714) beschreibt sie an der Hand von Plinen -— Die Gasfabrik
Arnheim in Holland verlegte sich im Kriege auf die Fabrikation von
flissigem Ammoniak fiir Eismaschinen. W. Meyer-Cluwen
(Chem. Weekbl. 14, 162—169) bespricht die Schwierigkeiten dieser
Fabrikation, und wie dieselben unter den obwaltenden Verhiltnissen
iibcrwunden wurden. Besonders das Trocknen des Ammoniak-
gases ohne Anwendung von Atznatron war mit groBen Miihen ver-
bunden. — Auf diec Anwendung von Kalk verzichtete ein Ver-
fahren zur direkten Verarbeitung von konzentriertemn Gaswasser von
H.Hirzecl (D.R.P. Anm. H. 62 171): das konzentricrte Gaswasser
wird den Kohlensidurcausscheidern unverdiinnt zugefithrt und das
hierbei mit den Gasen (CO, und H,S) entweichende Ammoniak in
einem besonderen Wischer dureh Frischwasser absorbiert.

Der Diingewert des Gaswassers soll nach Schubert (D. R. .
292 [45) dadurch verbessert werden, daf3 man das Gaswasser zusaminen
mit rohem Steinkohlenteer einer nochmaligen Destillation unterwirft,
das bis 200° iibergehende Destillat gesondert auffingt und vor
seiner Verwendung zu Diingezwecken mit Wasser verdinnt. Durch
diesen ProzeB sollen gewisse Bestandteile des Teers, dic einerseits als
Pflanzenreizstoffe, andererseits als Schidlingsvertilger wirken, in das
Gaswasser aufgenommen werden. -— Die Deutsche Continental-Gas-
Gesellschaft und K. Fritz (D. R. P. 291 038) wollen die Verwendung
von Kalk zur Zersetzung der Ammoniaksalze dadurch umgehen,
daB siec das Gaswasser mit den Verbrennungsriickstinden oder den
in Koks enthaltenen mineralischen Beimengungen behandeln.  Sie
fithren die dadurch bewirkte Zersetzung der Ammoniaksalze auf die
an Kieselsiure und Tonerde gebundenen Basen (Eiscnoxyd, Magnesia
und Kalk) zuriick. — Nach Gebr. Hinselmann (D. R. P. Anm,
H. 59 198) soll das Gaswasser mit simtlichem Teer in cinem Arbeits-
gang ausfallen und das heiBe Kondensat ohne Zufuhr duBerer Wiirme
auf Ammoniak weiter verarbeitet werden. — F. Brunek (D. R. P.
Anm. B 75 142) gibt ein Verfahren bekannt, nach dem die fithlbare
Wirme des Rohgases zur Beheizung des Abtreibeapparates fiir das Gas-
wasser ausgenutzt werden soll. Ein Schritt zur Besserung der Wirme-
wirtschaft in Kohlendestillationsanlagen, wenn auch vorerst nur ein
kleiner. — Als weiterer Schritt auf diesern Wege sind die der Berlin-
Anhaltischen Maschinenbau A.-G. geschiitzten Verfahren nach
D. R. P. 269 658 und 272 985 aufzufassen, nach denen die Ammoniak-
abtreibeapparate in der Rollschicht des Retortenofens angeordnet
sind. — Das Verfahren der Firma Dr. Otto C. & Co. (D. R. P. 288 743)
zur Gewinnung von Tecr und Ammoniak vermeidet die groBen Sittiger
der direkten Verfahren. Die Rohgase werden im (egenstrom mit
kaltem Wasser in direkter Berlihrung gewaschen, und im mittleren
Teil des Wischers eine solehe Menge zur Destillation abgefiihrt, da3
ihr Ammoniakgehalt dem Gesamtammoniakgehalt des Rohgases
moglichst entspricht. Das heiBe Waschwasser wird gekiihlt, wieder
verwendet und an fixen Ammoniakverbindungen augereichert. —
In cinem necuartigen Sattigungsgefill fiir das dirckte Ammoniak-
gewinnungsverfahren von Koppers (D. R. P. 272601) wird ein
Teil der Dimpfe oder GGase in den oberen T'eil der Absorptionsfliissig-
keit, der andere am Boden des Kastens in unmittelbarer Nihe der
Entnahmestelle fiir das Salz cingeleitet. Dadurch soll die zweistufige
Absittigung des Ammoniaktrigers in einem einheitlichen Sittigungs-
gefaB durchgefithrt werden. — In dem Sittigungsgefil von J.
Schulte (D. R. P. 288 497) ist zur Einleitung des Gases cin mit
denm unteren Ende in die Absorptionsfliissigkeit eintauchendes, um-
manteltes Rohr anzeordnet, das bis unterhalb des Flitssigkeitspiegels
reicht, zu dem Zwecke, in dem zwischen Gaszufithrungs- und Mantel-

rohr gebildeten Hohlraum eine Waschung durch Blasensprudelung bis
zum Uberlauf zu bewirken. — Inkrustationen an Sattigerkasten soll
eine Bauart.von H. Flasche(Chem. Apparatur 3, 185—186) vermeiden,
bei welcher der Sattiger mit tangential angeordneten Gaseintritts-
stutzen versehen und dem Gas durch cine eingebaute Haube cin der-
artiger Weg vorgeschrieben ist, daBl die Fliussigkeit in Umdrehung
versetzt wird. Das schwere Salz sammelt sich in der Mitte des Bodens
an, von wo es mit Ejektor herausgehoben wird. — Bei dem Sattigungs-
gefiB der Berlin- Anhaltischen Maschinenbau A.-G. (I). R. P. 279 134)
werden die (rase durch lingliche Tauchhauben in das Sattigungsbad
cingefiihrt, dessen oberer Teil durch von den Hauben ausgehende
Querwinde in einzelne Zonen unterteilt ist. Die Querwinde trennen
auch die Bodentrichter des Sattigers voncinander. Diese Ejnrichtung

_soll die durch den Gasdruck bedingten Schwankungen des Spicgels

im Bad mildern. Einen Behilter zur Aufnahme des Ammonsulfats
aus den Sittigern, der aus ciner kipp- und drchbar gelagerten
halbzylindrischen Pfanne besteht, hat sich R. Wilhelm (D. R. P
286 242) schiitzen lassen. — Das Verfahren von E. Chur (. R. P.
277 379) zur Herstellung von Ammonsulfat besteht darin, daB die
in einem Destillierapparat noch nicht ausgenutzten Gas- und Damnpf-
mengen durch Herstellung von konzentriertem Ammoniakwasser
indirckt zur Erwirmung des vom Teer befreiten kalten Gases benutzt
werden, so daB die zum Sittiger gechenden Gase die nétige Temperatur-
erhshung durch diese im regelrechten Betriebe konstant bleibende
Wirmequelle erhalten. — C. §till hat sich (D. R. P. 300 530) ein
Verfahren zur direkten Ammoniakgewinnung schiitzen lassen, dessen
charakteristisches Merkinal es ist, daB das Gas vor der Ammoniak-
sattigung mit Wassermengen von stufenweise verinderter Grofe be-
handelt wird, derart, daB jeweils die groBten Wassermengen in den
niedrigsten Temperaturlagen des Gascs zur Verwendung gelangen.
Dadurch soll die moglichst vollstiindige Wiederaufnahme des beim
Gaskiihlen kondensierten Wasserdampfes und eine mdoglichst geringe
Menge ammoniakalischen Kondenswassers, das aufgearbeitet werden
miiBte, erzielt werden. Die beim direkten Verfahren bei hoherer
Temperatur entfallenden Kondensate sollen nach einem Verfahren
der Berlin-Anhaltischen Maschinenbau A.-G. (D. R. P. Anm. B
74 895) vor Einbringen in den Sattiger mit Schwefelsiure behandelt
und das darin enthaltenc Chlorammonium in Ammoniumsulfat um-
gewandelt werden. Die dabei gewonnene Salzsiure soll die Kosten
des Verfahrens decken. Das Salz wird chlorammoniumfrei. — Uber
dic TUrsachen der Firbungserscheinungen des Ammonjumsulfats
berichtet K. L e o (Stahl und Eisen 34, 439—1445) in der Kokerei-
kommission. Die Blaufirbung beruht auf der Einwirkung fliichtiger
Cyanverbindungen auf den Eisengchalt der Sdure, dic Rotfarbung ist
auf Rhodanverbindungen des Eisens zuriickzufiihren, wahrend der
gelbe Ton immer vom Arsengchalt der Schwefelsiure herrithrt. —
Aminoniak in noch so geringer Konzentration aus Gasen, Dimpfen,
und Briiden gewinnen die A. G. der Chemischren Fabrik Pommerens-
dorf und R. Siegler (D. R. P. 281 095) mittels sauerer Gase, ins-
besondere schwefliger Siure, indem sie in einer warmen, mit Wasser-
dampf gesiittigten Atmosphire das gebildete Ammoniumsulfit auf
mechanische Weise (Schleudern) zur Ausscheidung bringen und das
im Gasstrom noch vorhandene dissoziierte Ammoniumsulfit durch
autogene Oxydation in Sulfat verwandeln. B am b a ¢ h (Feuerungs-
technik 5, 125—126) beschreibt das Verfahren (D. R. P. 279 953) zur
Bindung von Ammoniak mit schwefliger Siure. Das Ammonsulfit
wird hicrbei mit Gips in Ammonsulfat und Caleiumsulfit umgesetzt
und aus letzterem schweflige Siure auf irgendeine Weise freigemacht,
die wieder in den ProzeB zuriickkehrt. — H. Hiller (Z. Ver. Gas-
und Wasserfachm. 57, 310—316, 321—325) hat das D. R. P. 256 400,
nach dem die schweflige Siaure in Gegenwart von Tonerdehydrat
gebunden und durch Einblasen von Luft in Sehwefelsaure iibergefiihrt
wird, fiir die Gewinnung von schwefliger Siure aus Feuerungsabgasen
studicrt und auf die praktische Verwendbarkeit besonders fiir dic
Herstellung von Ammonsulfat gepriift. — G. Barnick (Chem.
Apparatur 2, 33—34) beschreibt eine Anlage zur Salmiakgewinnung aus
Salzsiure mit konzentriertem (Gaswasser. Die Berlin-Anhaltische Ma-
schinenbau A.-G. (D. R. P. Anm. B. 67 593 und St. 18 522) will Chlor-
ammonium aus den Destillationsgasen so gewinnen, dafl das bei hoher
Temperatur ausfallende Kondenswasser als Misehkiihlwasser fiir die
heiBe Entteerung der zur direkten Ammonsulfatgewinnung dienenden
heiBen Destillationsgase benutzt wird. Dadurch wird das Kon-
densat mit Chlorammonium angereichert und der Teer chlorammo-
niumfrei. — Zur Absorption der unangenehm riechenden Verbin-
dungen in den Abgasen einer Ammonsulfatanlage verwendet Rein -
hard7(J. f. Gasbel.¥ 38, 64—65); Holzkohlenfilter. J. Becker
(D. R. P. 278 776) vernichtet dicse Gase durch Verbrennen untcv
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gleichzeitiger Schwefelgewinnung, indem er die gebildete schweflige
Séure mit dem im Kondenswasser enthaltenen Schwefelwasserstoff
in Umsetzung bringt. Es kann auch (D. R. P. 282 373) der Schwefel-
wasserstoff aus dem Kondenswasser ausgetrieben und in einem
Reaktionsturm bei hoher Temperatur mit der schwefligen Siure
zusammengcbracht werden. — Nach A. Fillunger (D. R. P.
286 971) kann aus den Abgasen nach vorhergehender Verbrennung
und Waschung mit Wasser und Permanganatlésung chemisch reine
Kohlensiure gewonnen werden. — Uber die Beseitigung der Abwiisser
der Ammoniakfabrikation macht Stooff (J. f. Gasbel. 61, 200)
interessante Mitteilungen, insbesondere iiber das von Marsson
und W e ld e r t studierte mechanisch-chemische Verfahren. G. H. C.
van Bers (Chem. Weekbl. 14, 968—975) teilt eine nene Methodo
zur Bestimmung des Ammoniakstickstoffs mit ¥Formaldchyd mit.
N.O0.Engfeldt(Svensk. Farm. Tidskr. 1916, 237—241, 253—256)
bringt cin Verfahren zum Nachweis von Teerprodukten in Ammoniak.
Aufler dem bereits friiher erwiahnten Verfahrenvon A. Heckert
(D. R. P. 288 524) zur Gewinnung von Ammoniak aus Koks mittels
Wasserdampf sind noch zwei weitere Verfahren bekannt geworden.
Das eine von C. Waldeck (D. R. P. 281 096) ist dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Erhitzung des Kokses, der als Losche verwendet wird,
durch elektrische Widerstandsbeheizung erfolgt. Bei dem andcren
von J. G. Aarts (D. R. P. 301 979) wird der aus der Verkokungs-
vorrichtung mit gleichmaBiger Geschwindigkeit austretende glithende
Kokskuchen an einer Einrichtung vorbeigefiihrt wird, mittels weleher
Wasserdampfstrahlen iiber scine ganze duBere Fliche derart zu-
geleitet werden, da die Bewegungsrichtung der Strahlen naeh der
Mitte des Kuchens gerichtet ist.
" Benzolund andere Kohlenwasserstoffe. Wic
schon erwihnt, hat der enorme Bedarf an Toluol fiir diec Munitions-
herstellung, sowie an Benzol fiir Motoren aligemein zur Gewinnung
dieser Kohlenwasserstoffe aus dem Gase der Gaswerke und Kokereien
gefithrt. Die Abscheidung des Benzols kann dureh Kompression,
durch Ausfrieren und durch Auswaschen erfolgen. Ein Ausfrier-
verfahren gibt beispielsweise Darier an (Franz. Pat. 479 997). Er
verwendet 2 Kiihler abwechselnd: in den einen werden die Kohlen-
wagserstoffe in fester Form niedergeschlagen, wihrend in den anderen
die festen Produkte durch Hindurchleiten ungekiihlten Gases ver-
fliissigt werden. Dic Benzolverbindungen werden schlieBlich durch
pordse Stoffe aufgenommen, wihrend Acetylen im Gase verbleibt.
— Im allgemeinen werden aber dic Benzolkohlenwasserstoffe durch
Auswaschen gewonnen. Das Auswaschen geschicht durch Teer- oder
Paraffinéle (in Amerika auch durch Petroleumprodukte von 250 bis
350° Siedegrenzen) in Waschtiirmen oder Rotationswischen (J. of
-Gaslight 136, 477—479). Durch das Auswaschen des Benzols sinkt,
wie K. G1a s er (Feuerungstechnik 4, 125—126) mitteilt, die Dichte
des Gases um 6,259, der Heizwert um 79, das Volumen um 19,
C. 8till (Glickauf 52, 805—814, 829—836, 853—860, 906—916,
937—943) erortert die allgemeinen Gesetze fiir die Benzolabsorption
in Gegenstromwaschern, den EinfluB des Umpumpens von Waschol
auf das Benzolausbringen, sowie den EinfluB der Waschslmengedarauf.
Er bespricht ferner dic fiir ein bestimmtes Benzolausbringen erforder-
liche Olmenge, dic GroBe der Wasehfliche und den EinfluB des an-
fanglichen Benzolgehaltes des Waschéls auf das Benzolausbringen
unter Beriicksichtigung der Temperatur. — In den verschiedenen
Werken sind Systeme aller Baufirmen vertreten. F. W. Sperr jun.
(Coallige 11, Nr. 10) beschreibt eine K o p perssche Anlage, Bagley
(J. of. Gaslight 136, 491—493) cincvon C. Still ,H.C.Applebee
(Manchester and District Jun. Gas. Assoe. Gas. J. 138, 338—340) cin
vonSimon-Carveésusw. —Lessing(Z f. Dampfk. Betr. 40,
220-—221) empfiehlt die Benzolextraktion aus Leuehtgas unter Ver-
wendung von Trockenreinigern, die mit einer festen absorbierenden
Masse beschickt sind, die ihrerseits mit Ol leieht getranks ist. Die
absorbierten Dampfe kionnen ohne Verwendung cines besonderen
Destillationsapparates durch Destillation mit Wasserdampf abgeschie-
den werden. — Das Benzolvorprodukt wird im allgemeinen nicht in
den Gaswerken selbst aufgearbeitet. Das Gaswerk Wien-Simmering
hat aber eine Leichtolanlage, dic J. Dollinger (Ost. Chem.-Ztg.
19, 173-—177) beschreibt. G. Barniek (Chem. Apparatur 2, 1-—4)
beschreibt Wasch- und Rektifikationsanlagen fiir Benzol nach scinem
eigenen System. Die Firma H. Hirzel (D. R. P. 290 119) hat sich eine
Benzolwaschanlage schiitzen lassen, in der die warmen Gase unter
Vermeidung einer nennenswerten Abkiihlung vor ihrer Einleitung
in die eigentlichen Benzolwascher in mit Benzolwaschol berieselte, mit
Kithlvorrichtungen versehene Hordenwascher geleitet werden, in
welehen Gas und Waschmittel wihrend der Auswaschung von Benzol
gleichzeitig gekiiblt werden. Dureh die nicdere Gastemperatur soll

der Wascheffckt des Hordenwaschers bedeutend erhsht werden. —
Da die Apparate, in denen das Waschol erhitzt wird, durch einen Ge-
halt des Waschols an Ammoniakverbindungen nach verhiltnismaBig
kurzer Zeit der Zerstérung unterlicgen, so nimmt A. Krieger
(D. R. P. 306 570) dic Erhitzung des Waschols in Gegenwart von
Hydroxyden der Alkalien, alkalischen Erden oder Metallen wic
z. B. Eisen vor. — Die Abfallschwefelsidure von der Benzolfabrikation
soll nach einem Verfahren der ,,Phonix“ A.-G. fiir Bergbau- und
Hiittenbetrichb (D. R. P. 289 524) mit verbrauchtem Waschél oder
Teerdl und mit Ammoniakwasser vermischt und hierauf mit Wasser-
dampf destilliert werden, wodurch die fliichtigen Bestandteile wic
Benzol und Homologen sowic Salzsiure abdestilliert und gewonnen
werden konnen. — Fir die Herstellung von Benzolkohlenwasser-
stoffen kommen noch andere Verfahren in Betracht, so das Krack-
verfahren, das Dittmann, Byronund Egloff (J. Ind. Eng.
Chem. ¥, 1019—1024) beschreiben, oder das von F. Winkler und
H. Brezina (D. R. P. 300 274), nach welchem Teerdlriickstinde
u. dgl. mit oxydierend wirkenden Zusitzen und einem Katalysator
versetzt und it Wasserdampf in hintereinander angcordneten Blasen
nach dem Anreicherungsprinzip destilliert werden. Doch fallen diese
Verfahren aus dem Rahmen des vorliegenden Berichts. Die fiir den
Benzolbetrieb nétigen chemischen Xontrollverfahren beschreibt
¥.W.Sperr jun, (Mctallurg. Chem. Eng. 17, 548—555). G.Har -
k er (J. Soc. Chem. Ind. 36, 590) befaBt sich speziell mit der Bestim-
mung vou Toluol und Benzol in Kohlentcerslen. — Eine genaue
Untersuchung der Verbrennung von Benzol in einem Ot t o schen
Viertaktmotor hat E. Terr e s (J. f. Gasbel. 57, 893—897, 907—9011,
917—923, 929—933) angestellt. — Die Verwendung des Benzols als
Ersatz fiir Wetterlampenbenzin, zumindest in Gemischen mit Alko-
hol hat sich, wic (. Be y 1in g (Gliickauf 51, 157—164), Dobbel-
st ecin (Glickauf 51, 164—165) und G. A. Me yer (Glickauf 51,
233-—235) iibereinstimmend berichten, durchaus bewihrt. Die
Mischung aus 759, Spiritus und 259, Benzol (das bei 100° mindestens
909}, Destillat ergeben mufl) war die zuverlassigste.

Naphthalin Aus den Abwissern der direkten Ammoniak-
gewinnungsverfahren wird Naphthalin durech Teer aufgenommen
(D.C.Otto & Co. D.R.P.Anm. 09040). Rohnaphthalin wird nach dem
Verfahren der Gesellsehaft fiir Teerverwertung m. b. H.
(D. R. P. 289 945) gereinigt, in demn man es bei Temperaturen iiber
100° mit Luft behandelt und die durch diese Behandlung entstandenen
Einwirkungsprodukte durch nachfolgende Destillation entfernt.
Die Schwefelsdurebchandlung wird so umgangen. — A. Irinyi
(Stahl und Eisen 36, 709—710) gibt Richtlinien fiir die Anlage einer
Rohnaphthalinsehmelze. — J. Efrém (D. R. P. 292 454) will Roh-
naphthalin zum Brikettieren verwenden und hat ein solches
Verfahren aunsgearbeitet: das Rohnaphthalin flieBt auf dem Wege
von der Schmclzvorrichtung nach der Verteilerbrause -durch ecine
Heizkammer, in der es so lange zuriickgehalten wird, bis etwa 1/
seines Gewichtes sublimiert ist. Das hierdurch ausgesehiedene Rein-
naphthalin wird verwertet. — Uber dic Verwendung von Naphthalin
zur Holzkonservierung macht H. Boerner (Kunststoffe 4, 340
bis 341) cinige Mitteilungen, wonach es sich fiir den gedachten Zweck
gut eignet, aber zu teuer ist. Rohnaphthalin kann auch als Ersatz
fiir Teers! zur Olfeucrung verwendet werden, erfordert aber, wie
Irinyi (Stahl und Eisen 34, 1435—1436) betont, gewisse Ande-
rungen an den Ofen mit Riicksicht darauf, daB es leicht fest wird
und Verstopfungen der vom Behilter nach den Brennerdiisen fijh-
renden Rohre hervorruft. — Bru hn (Stahl und Eiscn 34, 1691—1692)
steht der Umanderung von Olmotoren auf Naphthalinbetrieb skep-
tisch gegeniiber und zeigt auch, daf die Verwendung von Naphthalin
zur Feuerung mit groBen Sehwierigkeiten verbunden ist, die es rat-
sam erscheinen lassen, die Frage des Olersatzes durch Naphthalin
von Fall zu Fall zu entscheiden.

Teer. G Th. Purves (J. Soc. Chem. Ind. 34, 329-—336) be-
schreibt ein Verfahren zur fraktionierten Gewinnung von Rohteer:
das Rohgas wird zuerst mit Anthrazensl gewaschen, das den freien
Kohlenstoff und die schweren Ole aufnimmt, wird dann gekiihlt, von
Anthrazend! befreit, weiter gekithlt und mit versprithtem Ammoniak-
wasser von Teerncbeln befreit und auf diesem Wege nacheinander
das Ammoniak, Naphthalin, Benzol herausgenommen. Das Verfahren
muB als recht kompliziert und fiir Gaswerksbetrieb wenig geeignet
bezeichnet werden, — Schwer trennbare Emulsionen von Wasser
und Teer treten nach einer Mitteilung von Petit (J. f. Gasbel. 59,
377) in den Teerbehaltern auf, wenn Waschél von den Benzolfabriken
in sie hineingelassen wird. Versuche im Kleinen bestitigen dieso
Beobachtung. E. Miinsterund C. H. K6 hn (D. R. P. 297 544)

haben cinen Tecrentwisserungsapparat konstruiert: in einem Teer-
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kochgefaB ist ein Zylinder als Verdampfungsraum eingebaut, wobei
cine in diesem Raum gelagerte, durch ein Peltonrad angetricbene
Welle Rohren und ventilatorartig umgebildete Fliigel tragt, welche
die sich bildenden Dampfe nach dem Dom hoehsehieben, von wo sie ab-
gezogen werden. Das Peltonrad wird durch erhitzten, aus Diisen aus-
tretenden Teer angetrieben. — Die Riitgerswerke A. G. (D.R.P.
287 962) behandeln den Rohteer vor der Destillation mit wisserigen
Flissigkeiten, um die im Teer vorhandenen fixen Ammoniaksalze in
Losung zu bringen. Zur Lésung werden Alkalien oder Erdalkalien
verwendet, die diec Ammoniaksalze zersetzen. Die Losungen werden
vor der Destillation zum Teer getrennt. Der Teer kann auch mit den
Alkalien in wisseriger Losung oder den Erdalkalien vermischt und
dann destilliert werden. Diese letzte Ausfiihrungsart des Verfahrens
wird sich aber bei chlorhaltigen Kohlen nicht empfehlen. Berichtet
doch L. Crawford (Chem. Trade J. 62, 360) iiber Korrosionen
an Teerdestillationsapparaten durch Chlor. — Hoddick &
R 6t he(D. R. P. 287 961) haben ihren Destillationsapparat D. R. P.
201 372 dahin verbessert, daB sic statt des Bodens an der Blase einen
durch Dampfschlangen behcizten Behilter anbringen, um beim
Ubcrschiumen der Tassen eine Nachverdampfung des Schauues
herbeifithren zu konnen. — Bei dem Destillationsverfahren von
A. Leinveber (D. R. P. 292 992), das in der Zerstdaubung und
Verdampfung des erhitzten Rohmaterials beim Durchstréomen von
Rohrsystemen unter hohem Druck besteht, wird der Rohteer vor der
Finfithrung in das Rohrsystem mit ciner entsprechenden Menge
von leichten Kohlenwasserstoffen gemischt, so da man es bei der
Destillation mit einer weniger zihen Masse zu tun hat, die auch engste
Rohre lcicht passieren kann., Die Beimischung wird an der dem Siede-
punkt entsprechenden Stelle wieder ausgeschieden und fiihrt so einen
Kreislauf aus. Ch. Schacr (D. R. P. 296 870) benutzt zur Leer-
destillation eine auch im Bereich des Dampfraumes den Feuergasen
ausgesetzte Trommel, in der ein von auBen angetriebenes Schopf-
werk dic ganze beheizte Innenfliche des Trommelmantels kontinuier-
lich mit Teer aus dem Grunde der Trommel bestreicht. — Alnlich
wirkt der Apparat von H. Vogt-Gut A.-G. (D. R. P. 292195), nur
tritt die Fliissigkeit in den Hals einer birnenférmigen, sehriig iiber dem
Feuer liegenden, drehbaren Trommel ein, verteilt sich iiber die Wand
und verdampft im Bauch der Trommel augenblicklich. Zum Abflie8en
der erhitzten Flissigkeit ragt ein gebogenes Rohr in den Bauch der
Trommel hinein; der ganze Apparat dient zum kontinuierlichen
Betrieb. — Bei dem Verfahren zur fraktionierten Destillation unter
hohem Vakuum von L. Steinschneider (D. R. P. 285 969)
werden die in den Kiihlvorrichtungen nicht kondensierbaren Gase
vor dem Eintritt in den barometrischen Kondensator oder in die
Luftpumpe durch eine Flissigkeitssiule mit verinderlicher Hohe
und von entsprechender Siedetemperatur hindurchgeleitet. — Die
Koksbildung wird bei der Teerdestillation nach M. Melamid und
L Grotzinger (D. R. P. 291 164) dadurch vermieden, daB dem
Teer vor der Destillation Borsiure oder cin borsaures Salz zugesetzt
wird, oder noch besser dadurch, daB indifferente Gase, z. B. Stick-
stoff oder Wasserdampf eingeleitet werden. — Die Trennung von Teer
in ein schwereres und ein leichteres Produkt ohne Destillation wollen
G. L Davies und W. E. Windsor-Richards (D. R. P.
274 639) dadurch erziclen, daB der wasserfreie oder nicht mehr als
5% Wasser enthaltende Teer mit 39, Schwefelsiure angesiuert und
darauf mit etwa 49 eines leichten mineralischen Ols unter Rithren
vermischt und dann der Ruhe iiberlassen wird. Der Teer trennt sich
dann in schwercre Produkte, dic man dort verwenden kann, wo man
bisher Pech verwandte, und in cin leichteres Ol. Zur Herstellung von
Pech verwendet die Deutsch-Luxemburgische Bergwerks- und Hiitten-
A.-G. (D. R. P. 272 189) die bei der Benzolreinigung abfallende Siure,
indem Teer mit ihr erhitzt wird. Diese Verwendung der listigen Ab-
fallsiure soll besser und vorteilhafter sein als beispielsweise zur
Ammonsulfatherstellung. — Das Zusammenbacken des Pechs beim
Lagern oder Versand verhindert nach J. Alexander (. R. P.
293 267) ein Uberzug aus olartig wenig verdampfenden Stoffen, wie
Petroleum, Olgasteer, Naphthalin u. dgl. Eine Kiihl- und Verlade-
vorrichtung fiir Peeh, bestehend aus einer endlosen Kette aneinander-
gereihter Mulden baut C. Still (D. R. P. 272 140). Eine andere
Verladevorrichtung derselben Firma (D. R. P. 286 243) soll die Pech-
zerkleinerung, die wegen ihrer Gesundheitsschidlichkeit nicht von
Hand ausgefithrt werden sollte, auf mechanische Weise bewirken.
Uber solche Erkrankungen bei der Beschiftigung mit Teer und Pech
berichtet H. G r 4 f (Prom. 26, 124—126). — C. R. D o wn s (J. Ind.
Eng. Chem. 6, 206) teilt eine Reihe von Elementaranalysen typischer
amerikanischer Kohlenteerpeche mit. — Die Frage nach der Renta-
bilitit der Teerdestillation im eigenen Betrieb der Gaswerke, die

immer noch in den Fachzeitschriften diskutiert wird (Asphalt- und
Teerindustrie-Ztg. 1917, Nr. 25; J. {. Gasbel. 60, 571—573), ist von
einigen Gaswerken, und zwar gerade von kleinen Werken, praktisch
gelost worden. Elvers (J. f. Gasbel. 60, 133—160) beschreibt die
Anlage im Gaswerk Wandsbeck, H. Zollikofer (J. f. Gasbel. 59,
543—547) die von St. Gallen, welch letztere nach dem kontinuier-
lichen Verfahren von Raschig arbeitet. Die Wirtschaftlichkeit
soleher Anlagen hingt von den Teerpreisen ab, also genau so wie in
der Privatindustrie.— Zur Reinigung desnach dem Generatorverfahren
gewonnenen Steinkohlenteers verwendet dic Allg. Ges. fiir chemische
Industrie m. b. H. (D. R. P. 305 861) fliissige schweflige Sdure. Dieso
lost dic sauerstoffhaltigen Produkte und die ungesittigten wasser-
stoffarmen Kohlenwasserstoffe. Die Riebeckschen Montanwerke
(D. R. P. 302 398) verarbeiten den Generatorteer aus Stcinkohle durch
losende Behandlung mit Athyl- oder Methylalkohol oder einem Ge-
misch beider, wodurch die sauerstoffhaltigen Produkte in Lésung
gehen. Durch dieses Verfahren werden die Verluste, die mit der sonst
iiblichen Schwefelsiure- und Natronlaugebehandlung verbunden
sind, vermieden, desgleichen kommen die bei dem Raffineriebetriebe
unvermeidlichen Abwisser in Fortfall.

g} F.Fischer und W. Gluud (Ber. 50, 111—115) haben bei Tief-
temperaturteer oder, wie F. Hoffm ann vorschligt, bei,,Urteer*
optische Aktivitit festgestellt, wahrend Pictet, Ramseyer und
Kaiser (Compt. rend. 163, 358) bei ihrem Vakuumteer solche nicht
beobachtet haben. Die Folgerung, welche die letztgenannten Forscher
aus ihrer Beobachtung gezogen haben, diirfte daher nicht stichhaltig
scin. D. T. Jones (J. Soc. Chem. Ind. 36, 3—7) zeigt, auf welchem
Wege aus dem Urteer durch Einwirkung von Hitze der gewoshnliche
Teer entsteht. C. S. Reeveund B. A. Anderton (J. Franklin
Inst. 182, 463—475) haben den EinfluB der Exponierung auf Teer-
produkte studiert und festgestellt, daB dic Verhirtung unter den ge-
wohnlichen Benutzungsverhiltnissen in viel héherem MaBe erfolgt,
als dem Verlust durch Verfliichtigung von Destillaten entspricht.
Ferner bilden sich in Schwefelkohlenstoff unlésliche Substanzen.
Auch die Riickstinde bei der Destillation zeigen ein von den gewéhn-
lichen Destillationsriickstinden abweichendes Verhalten. F. Fischer
und H. Gr & p pel (Angew. Chem. 30, I, 76—78) haben den Carbol-
siduregebalt in deutschen Kokerei- und Gaswerksteeren bestimmt und
im Gaswerksteer mehr Carbolsiure gefunden als in Kokereiteer. —
Zur Gewinnung von Carbolsiure wurden in manchen Fabriken die
Ole mit Atznatron bebandelt und die Natriumphenolatlésung durch
Schwefelsiure zersetzt. Hierbei geht alles Atznatron und die Schwefel-
siure verloren. W. M ason (Metallurg. Chem. Eng. 13, 293—294)
empfiehlt dic Zersetzung durch Koblensiure (die aus den Abgasen
der Ammonsulfatsittiger zu entnchmen wire) und das Kaustifizieren
der Sodalésung durch Atzkalk. — C. R. Downsund A. L. Dean
(J. Ind. Eng. Chem. 6, 366—370) veroffentlichen Ergebnisse von
Untersuchungen iiber die Zusammensetzung des Wassergasteers.
In seinem Kohlenwasserstoffgehalt hat er Ahnlichkeit mit Stein-
kohlenteer, doch fehlen dic Basen und Phenole. C. Otten jun.
(J. Soc. Chem. Ind. 35, 524) beschreibt cine Wassergasteerfeuerung
bei einer Kesselanlage und teilt Destillationsergebnisse (mit Wasser-
dampf) von Wassergastcer mit. — Was dic Verwendung von Stein-
kohlenteer fiir StraBenbauzwecke anlangt, so hat der AusschuB fiir
Asphalt- und Teerforschung, der von der Vereinigung der technischen
Oberbeamten deutscher Stidte eingesetzt ist, Normen fiir die Priifung
und Lieferung von Teer fiir diesen Zweek aufgestellt. (Techn. Ge-
meindeblatt 20, 225—228). Dolinski und Seifert (Z Ver.
Gas- u. Wasserfachm. Osterr. 56, 331—336) haben durch Abdestil-
lieren der bis 180—190° iibergehenden Anteile aus dem Steinkohlen-
teer ein fiir StraBenbauzwecke geeignetes Produkt crhalten, das ein
spez. Gewicht von 1,21 und eine Viscositit von 16° E. bei 60° C. hatte.
— M. Angelo (J. of Gaslight 126, 710—711) hat Korrektionsfak-
toren zur Reduktion des spezifischen Gewichtes des Straenbauteers
auf die Normaltemperatur von 15° ermittelt. — Eine Anleitung fur
dic praktische Priffung von Stahlwerksteer versffentlicht T. Wa g -
n er (Stahl u. Eisen 35, 1289—1296), worin er u. a. auch alle niitz-
lichen und schiadlichen Bestandteile des Teers fiir Stahlwerkszwecke
anfiihrt. — Auch beim Flotationsproze8 kann Teer in Gemisch mit
Olen verwendet werden, wie W. A. Mu ¢ 11e r (Eng. Min. Journ. 100,
591—593) auf Grund seiner Versuche mitteilt. — Einen Ofen fiir indu-
strielle Zwecke mit Teerfeuerung hat sich L. C. Strub (D. R. P.
293 116) schiitzen lassen. — Die eben erwihnten, neuerdings erschlos-
senen Anwendungsgebiete fiir Teer lassen, wie Kayser (J. f. Gas-
bel. 57, 200—203) ausfiihrt, eine Steigerung seiner wirtschaftlichen
Bedeutung fiir die Gaswerke erwarten, besonders wenn die Werke
die Verarbeitung des Teers selbst in die Hand nehmen., — Eine sehr
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eingchende Untersuchung von Braunkohlengencratorteer und seine
versuchsweise Aufarbeitung im Laboratorium haben F. Schulz
und V. Kabelac (Mitteilungen des Industrieférderungsinstituts
der Handels- und Gewerbekammer Prag 1917) unternommen, wobei
drei Teere 1. aus dem Mondschen Gasgenerator, 2.ausdem Kerpely-
schen und 3. aus einem gewshnlichen Treppenrost zur Anwendung ge-
langten. F. Fischerund W. Schneider vom Kaiser Wilhelm
Institut fiir Kohlenforschung haben sich intensiv mit der Forschung
des Braunkohlengeneratorteers beschiftigt und verschiedene Auf-
arbeitungsmaoglichkeiten angegeben. Eine Moglichkeit, ihn trotz des
hohcn Wassergehaltes glatt zu destillieren, ist dadurch geboten, da8
(Stahl u. Eiscn 36, 549 ff.) er mit gebranntem Kalk verknetet wird,
und die festen Brocken zur Destillation verwendet wurden. Oder cs
wurden aus dem1 Teer mit Braunkohlenpulver Briketts geformt und
dicse destilliert. In letztcrem Falle ist der Riickstand, der etwa
7000 WE. hat, verwertbar. Noch wirtschaftlicher gestaltet sich die
Aufarbeitung des Teers, wenn man die Braunkohlen-Generatorteer-
oriketts mit einem Losungsmittel extrahiert. Donathund Ulrich
(Montan. Rundschau 9, 241—244) haben Braunkohlengeneratorteer
auf diesclbe Weise untersucht und ganz ahnliche Ergebnisse erhalten,
woraus sie schlieBen, dafl verschiedene Teere, unter gleichen Be-
dingungen behandelt, gleiche Eigenschaften und Zusammensetzung
besitzen. Sie empfchlen, den Teer dort als Brikettierungsmittel zu
verwerten, wo keine besonderen Anlagen zur Destillation oder Ex-
traktion vorhanden sind. V. Sch é n (Z. Gas & Wasser 33, 65—67)
schligt vor, den Teer in die Vergasungskammern von Ofcnanlagen
zu leiten und zu vergasen. Dieser Weg ist allerdings nur in Gaswerken,
soweit sie mit zentralen Braunkohlengeneratorenanlagen ausgeriistet
sind, gangbar. G. v. Kozicki (Bergbau u. Hitte 2, 293--296)
teilt mit, daB die Wollaner Lignitkohle in der Generatorcnanlage der
Zinkhiittc und Schwefelsaurefabrik in Cilli vergast und aus dem Teer
Paraffin, Paraffinol und Pech gewonnen werden. — W. N chneider
(Ges. Abh. z. K.d. K. 11, 80—127) gewinnt aus Braunkohle durch Destil-
lation bei niederer Temperatur einen Urteer und stellt daraus viscose
Ole in guter Ausbeute her. — Durch Erhitzen von Braunkohlenteer
unter Druck erhielten F. Fisechcecrund W. Schneider (Braun-
kohle 15, 291—293, 299—301, 307--310) etwa 259 Benzine, 269,
Mittelol und 189 iber 300° siedende Anteile. Durch Erhitzung
unter gewdhnlichem Druck erhielten sie (Ges. Abh. z. K. d. K. 11,
36—56) geringere Ausbeuten an Benzinen, da unter diescn Be-
dingungen dic Bildung von Gascen begiinstigt wurde. Katalysatoren
iibten keinen EinfluB hierbei aus. Aus Montanwachs war die Ausbeute
an Benzinen noch héher: 309. — Das Montanwachs selbst, das durch
Extraktion der Braunkohle gewonnen wird, kann, wic die beiden For-
scher gezeigt haben (Braunkohle 15, 235--237) in bedeutend hoherer
Ausbeute erhalten werden, wenn die Braunkohle bei erhohter Tempe-
ratur in geschlossenen Gefilen extrahiert wird. Bei 220—250° und
50 Atm. Druck kann das Ausbringen gegen dic gewohnliche Extrak-
tion verdoppelt werden. Das Verhalten des Montanwachses bei der
Destillation habcn Marcussonund Smelkus (Chem.-Ztg. 41,
129—132, 150—151) studiert und die Vorgiinge hierbei festgehalten.
— FEine normale Anlage zur Montanwachsgewinnung wird von
B. Mathiae (Chem. Apparatur 3, 1ff. und 13 ff.) beschrieben.
Gasreinigungsmasse Der jihrliche Entfall an aus-
gebrauchter (iasreinigungsmasse bei den deutschen Gaswerken wird
auf etwa 82—90 000 t geschitzt, was einer jahrlichen Schwefelmenge
aus diesem Produkt von etwa 30 000 t entspricht. Die Verarbeitung
auf Schwefel ist zurzeit die wichtigste Verwertungsart der Masse.
V. Schén hat in Gemeinschaft mit Pfeifer und Heinrich
(Z. Gas & Wasser 56, 214—217, 226—231) Versuche zur Extraktion der
Masse mit Schwefelkohlenstoff in einem fitr diesen Zweck konstruierten
Apparat angestellt. — Als Schwefelquelle fiir Sulfitzellstoffabriken
(Papicr-Ztg. 41, 1546—1548) kommt die Reinigungsmasse nicht in
Frage, da sie beim Abrgsten stark staubt, und die Abbrinde wegen
ihres niedrigen Eisen- und hohen Schwefelgehaltes auf den Eisenhiitten
nicht beliebt sind. Fiir Diingezwecke kdme sie (J. f. Gasbel. 59, 152)
wohl wegen ihres Ammoniakgehaltes in Betracht, doch sind zum Teil
auch schlechte Erfahrungen gemacht worden, die vielleicht auf den
Rhodangchalt zuriickzufithren sind. Fiir den Weinbau haben sich
die desinfizierenden Eigenschaften der Masse als forderlich erwiesen,
— Uber dic Schwefelextraktion aus der Masse beriehtet auch
M. P 6 p ¢ 1(Chem. tech. Ind. 1916, Nr. 10, 1—3). —E.L.Randall
(J. of Gaslight 133, 581) teilt cine necue Methode zur Blaubestimmung
mit: Alkaliferricyanid EiBt sich durch Titanochlorid reduzieren und
gibt nach beendeter Reduktion ecine griine Farbung. [A. 89.]

Gewerblicher Rechtsschutz im tschecho-
slowakischen Staate.
Von Dr. E. HUTTNER, Prag-Karolinental.

Das tschechoslowakische Patentgesetz wurde von der National-
versammlung am 27./5. angenommen und ist am 11./6. in der Ge-
setzessammlung Nr. 65 veroffentlicht worden. Dassclbe tritt 14 Tage
nach der Kundmachung, das ist am 25./6. in Kraft. Das Gesetz
schlieBt sich im groflen ganzen an das dsterreichische Patentgesetz
an und hat fiir das Gesamtgebiet der tschechoslowakischen Republik
Geltung. Das ungarische Patentgesctz, das bekanntlich vom éster-
reichischen vielfach abweicht, wird fiir die Slowakei, wo es bis jetzt
Geltung hatte, aufgchoben. Der § 37 des Osterreichischen Patent-
gesetzes erfahrt insofern eine Anderung, als bei der Vorpriifung an
Stelle des Dreipriifersystems das Einvorprifersystem cingefiihrt
wird, dies dirfte eine Beschleunigung der Vorprifung zur Folge
haben. Die iibrigen Anderungen des osterreichischen Patentgesetzes
sind meist formaler Natur. )

Bei der Inkraftsetzung von Patenten fiir das Gebiet der tschecho-
slowakischen Republik, die in Wien und Budapest vor Verlaut-
barung diescs Gesetzes erteilt wurden, ist zu beachten, da8 die in
Wien erteilten Patente nur fiir Bohmen, Mihren und Schlesicn Gel-
tung haben, die in Budapest erteilten nur fir die Slowakei. Ist cine
Erfindung in Wien und Budapest durch ein Patent geschiitzt, so
muB jedes Patent fur sich in Prag in Kraft gesetzt werden, so dafl
tatsichlich zwei Patente nebeneinander laufen, die auch je nach
dem Beginn des Schutzrechtes eine verschiedene Lebensdauer haben.
Dem Patentinhaber wird jedoch die Erleichterung gewiihrt, daB er
die Jahresgebithren nur einmal zu entrichten braucht, und zwar
laut § 114 des Osterreichischen Patentgesetzes. Die  praktische
Durchfithrung diirfte in der Weise erfolgen, da die Gebithren zuerst
nur fiir das dltere Patent zu entrichten sein werden. Nach Erlésehen
dieses Patentes wird fur die weitere Geltungsdauer des jiingeren Pa-
tentes die entsprechende Jahrestaxe fiir den Rest der Schutzzeit
zu begleichen sein. Die bereits abgelaufene Geltungsdaver wird in
die 15jahrige Schutzfrist cingerechnet.

In der Entrichtung der Gebithren kommt das Patentgesetz dem
Besitzer insofern entgegen, als die Jahresgebithren, dic nach dem
28./10. 1918 in Wien oder Budapest fallig waren und dort entrichtet
wurden, in Prag nicht abermals bezahlt werden brauehen, nur Ge-
bithren, die in dieser Zeit noch nicht berichtigt worden sind, sowic
Gebihren, die nach der Kundmachung dieses Gesetzes, also nach
dem 11./6. 1919 fillig sind, missen in Prag erlegt werden,

Patente, die in Wien oder Budapest vor Kundmachung dieses
Gesetzes angemeldet, jedoch noch nicht erteilt wurden, werden beim
Patentaint in Prag selbstiindig weiter behandelt, falls die mit amt-
lichen Abschriften der Akten belegte Anmeldung in Prag einge-
bracht wird und dort die filligen Gebiihren bezahlt werden. In
diesem Falle wird die Prioritit der Anmeldestelle gewahrt.

Zur Inkraftsetzung cines Patentes ist die Vorlage der Patent-
urkunde, die seinerzeit verschen mit der Giltigkeitserklirung fiir
den tschechoslowakischen Staat zuriickgestellt wird, erforderlich,
ferner Abdriicke der Patentschrift, ein amtlich beglaubigter Aus-
zug aus dem Register und auch die amtlich beglaubigten Abschriften
jener Dokumente, auf die in dem Registeranszug hingewiesen wird.

Es wird seinerzeit ein Tag statuiert werden, von dem ab binnen
3 Monaten alle Inkraftsetzungen und Ubertragungen durchgefithrt
sein miissen.

Das Marken- und Mustergesetz ist von der Nationalversammlung
noch nicht angenommen worden, doch diirfte dies in den allernichsten
Tagen geschehen. Wie aus dem Gesetzentwurf ersichtlich ist, sehlieBt
sich auch dicses Gesetz an das Osterreichische unter sinngemiBen
Abinderungen gewisser Bestimmungen an. Marken und Muster miissen
bei der Handels- und Gewerbekamnier in Prag in Kraft gesetzt wer-
den. Hierbei ist von einer abermaligen Entrichtung der Gebiihren
abgesehen, dagegen durfte bei Neuanmeldungen cine Erh6hung der
Taxe von 10 Kr. auf 50 Kr. stattfinden. Dic abgelaufene Zeit wird
in die Gesamtschutzzeit eingerechnet. AuBerhalb der tschechoslowa-
kischen Republik wohnende Interessenten miissen sich eincs Ver-
treters bedicnen. Die spez. nur in Wien oder nur in Budapest re-
gistrierten Warenzeichen gelten bei der Inkraftsetzung fir das Ge-
samtgebiet der tschechoslowakisehen Republik vorbehaltliech der
Rechte dritter Personen.

Fir die Durchfithrung der Inkraftsetzungen ist die Zeit bis zum
31./12.d. J. vorgeschen. Dietschechoslowakische Republik hat bereits
Schritte zur Aufnahme in die Unionstaaten unternominen, doch ist
diesbeziiglich eine Entseheidung noch nicht erfolgt. {Art. 107.]
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